


OPIS ELEMENTOW FUNKCJONALNYCH ZESTAWU (rys. 1)
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Rys. 1. Widok ogdiny magnetofonu

DANE TECHNICZNE

Zasilanie: 9 V (6 baterii R20 lub zasilacz sieciowy)
Sredni pobér pradu z baterii:

~150 mA przy odczycie z magnetofonu,

~ 30 mA przez odbiornik.

Predko$¢ przesuwu tasmy: 4,75 cm/s
Nieréwnomierno$¢ przesuwu tasmy: <0,4%.
Zapis: dwusciezkowy, monofoniczny

Zakres przenoszonych czestotliwo$ci 80+ 8000 Hz.
Dynamika: =43 dB.

Moc wyjsciowa: 0,8 W przy h <10%.

Zakres odbieranych czestotliwo$ci: 6673 MHz

PRZYGOTOWANIE ZESTAWU DO NAPRAWY
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Antena teleskopowa

Regulator barwy dzwigku odbiornika i magnetofonu
regulator poziomu zapisu.

Pojemnik na baterie lub zasilacz sieciowy,
Przelgcznik rodzaju pracy RADIO — MAGNETOFON
Regulator sily glosu odbiornika i magnetofonu.
Klawisz ZAPIS

Klawisz blokowany, dziala tylko po wiozeniu niezabezpie-
czonej kasety, Przy ustawianiu na zapis nalezy klawisz wci-
snaé | przytrzymaé, a nastgpnie wcisngé klawisz START.
Klawisz < — PRZEWIJANIE DO TYLU

Przy przewijaniu nalezy klawisz przytrzymaé.

Klawisz START

W:iéniecie klawisza wigcza magnetofon i powoduje odczyt
tagmy.

Klawisz STOP

Klawisz podwéjnego dzialania. Lekkie wcidnigeie zatrzymu-
je magnetofon i zwalnia inne klawisze, Glgbokie wcisnig-
cie otwiera pojemnik kasety.

Klawisz » — PRZEWIJANIE W PRZOD

Przy przewijaniu nalezy klawisz przytrzymaé,

Pokretlo do dostrojenia odbiornika do stacji.
WskaZnik wysterowania przy zapisie i stanu baterii
przy odczycie lub wigczonym odbiorniku.
Gniazdo ,,sygnalowe” (rys. 18 — Gn.S.).

Wejscie dla sygnalu z odbiornika radiowego, gramofonu,
magnetofonu | mikrofonu oraz wyjécie do odczytu, przy
jednoczesnym dotgczeniu dodatkowogo wzmacniacza.
Gniazdo ,,sterowanie i zasilanie zewnetrzne' (rys.
18 - Gn.Z2). <

Po wilozeniu wtyku sterujgcego od mikrofonu i weiénigciu
klawisza START, mozna wigczaé i wylgczaé zasilanie prze-
lacznikiem znajdujacym si¢ na mikrofonie

Wiozenie wtyku zasilania zewngtrznego powoduje odigcze-
nie baterii.

Gniazdo ,.glo$nik zewnetrzny’ (rys. 18 = Gn.G.).
Wiozenie wtyku glonika zewnetrznego powoduje odligcze-
nie gloénika zestawu.

Czestotliwo$¢ poérednia: 10,7 MHz

Czulo§é uzytkowa: =84 dB

Wejscia:

mikrofon — 0,2 mV (1.8 k)
radio - 0,1 mV /kQ
gramofon — 100 mV (1 MRQ)
Wyijscia:

wzmacniacz — 0,5 V (22 kQ)
gloénik "zewnetrzny — 4Q.
Wymiary: 209%230%65 mm
Cigzar z bateriami: 2,4 kG.

W celu uzyskania dostepu do plytek drukowanych i spodu mechanizmu nalezy odkrecié cztery wkrety, z ktérych dwa sg
dostepne od spodu zestawu, a pozostate dwa — po zdjeciu pokrywki pojemnika baterii.

Wyjecie mechanizmu z plytkami drukowanymi wymaga odkrecenia czterech wkretéw 7, 2, 3, 4 (rys. 2) i odlutowania prze-
wodéw od glosnika. Dostep do wkreta 7 uzyskuje sie po naci$nieciu klawisza PRZEWIJANIE DO TYLU, a do wkregta 2 —
po odkreceniu plytki wzmacniacza. Po odkreceniu wkretéw, mechanizm nalezy przesung¢ nieznacznie do tytu i unies¢ jego
przéd, a nastepnie rozchyli¢ z tytu boczne §cianki pojemnika kasety, nasung¢ je zderzakami na blaszane wsporniki i wyjaé

mechanizm.



Mocowanie plytek drukowanych i glowicy UKF (rys. 2)

Celem uzyskania dostepu do elementéw mechanizmu zastonigtych przez
plytki drukowane i glowice UKF nalezy odkrecic wkrety:
5, 6, 7 - mocujgce glowice UKF
8, 9, 10 - mocujace plytke wzmacniacza m.cz.

77, 12 - mocujace plytke wzmacniacza p.cz.
W ten sposéb uzyskuje sie réwniez dostep do elementéw plytek p.cz.
I m.cz. Dostgp do elementéw glowicy uzyskuje sig po zdjeciu ekranu.

Demontaz giéwnych elementéw

Wyijmowanie pojemnika kasety (rys. 3 i rys. 4)

ustawi¢ pojemnik w pozycji otwartej,

— przesungé suwak wyrzutnika 26 (rys. 4a) w kierunku klawiszy,

rozchyli¢ kofice bocznych §cianek pojemnika i nasungé zderzaki na

blaszane wsporniki (rys. 3),

— obréci¢ pojemnik przesuwajac go do przodu

Montowanie pojemnika kasety

~ Wwprowadzi¢ w otwory pojemnika kasety i diwigni blokady 2 (rys. 4a)
popychacz 7,

— rozchylié kofice blaszanych &cianek pojemnika i wstepnie wprowadzié
je na kolki wspornikéw,

— przesung¢ suwak wyrzutnika 26 w kierunku klawiszy, unie$é dzwignig
30 wyrzutnika i wprowadzi¢ ja w gniazdo dolnej czgéci pojemnika,

—~ zamknaé pojemnik.

|

Rys. 2. Wyjmowanie mechanizmu

Zdejmowanie klawisza zapisu

Zdja¢ nakladke zaciskowa 70, przesunaé klawisz w lewo i obrécié
go do gbry.

Zdejmowanie pozostalych klawiszy

Zdjaé klawisz zapisu, zawleczke zaciskowg 72 wysungé o$ 76 przelacz-
nika od strony wskaznika wysterowania.

= Montujgc klawisze nalezy zwrécié uwage aby o$ przetacznika przecho-
dzila przez otwory w klawiszach, déwigniach klawiszy i dzwigni 9 steru-

s :
Rys. 3. Wyjmowanie 13ce] Kiawiszem. s10p0

pojemnika kasety

Zdejmowanie talerzykéw napedéw -~
Sciagnaé kapturki 29, ktére sq wcisnigte na osie napedéw i zdjgé talerzyki unoszac je do géry.

Wyjmowanie silnika (rys. 4b)
Wykrecié wkret 42 zdjaé pokrywke 47 ekranu, pasek napedowy i wysungé silnik z ekranu.

Wyjmowanie kota zamachowego z watkiem przesuwu

Wymontowaé wspornik 33 kola zamachowego odkrecajac dwa wkrety 37, zdjg¢ pasek napgdowy 32, a nastgpnie wymon-
towaé kolo 34 z zapewnieniem wspoétosiowego dzialania sity.

jarko-sa a
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NASTAWIANIE | KONTROLA UKELADU N‘APEDOWEGO (rys.5irys. 6)

Luz wzdluzny osi kola zamachowego powinien wynosi¢ od 0,1+ 0,2 mm (rys.5).
Ustawié go mozna, uzywajac szczelinomierza i wkretaka przez pokrecenie fo-
zyskiem 4. Po ustawieniu luzu, lozysko nalezy zabezpieczy¢ przed odkrgceniem
nakrgtkg 3.

Szczelina pomigdzy tulejkg 2 a lozyskiem 7 powinna wynosi¢ ~0,5 mm. Re-
guluje sie jg przez przesuwanie tulejki 2 na waiku. W polozeniu START rolka
dociskowa 27 (rys. 4a) powinna by¢ doci$nigta do watka przesuwu 24 z silg
2.8+ 3,5 N. Silg docisku reguluje si¢ przez nczepaonie sprgzyny na odpowiednim
. zgbku"” déwigni 77.

Moment tarcia sprzegla prawego napedu (rys. 6) mierzony pomigdzy dolnym
2igbrmym 7 talerzykiem powinien wynosué od 0,003--0,0056 Nm (30+-50 Gem).
Moment ten jest wynikiem sily jakq wywiera §ciSnigty pier§ciefi poliuretanowy
3 na pierécien filcowy 4.

W potozeniu STOP i START kélka pasowe 39 (rys. 4b) nie powinny dotykac
do paska napgdowego. W potozeniu PRZEWIJANIE jedno z kélek 37 powinno
by¢ docisniete do wlasciwego talerzyka napedéw. Poprawne polozenie kotek
reguluje sie przez przeginanie ciegiel 35 i 36.

W polozeniu START kdtko 25 powinno przylegac do tulejki na watku przesuwu
oraz do dolnego talerzyka prawego napedu. Warunek ten bedzie speiniony,
jezeli pojawi sig wyrazna szczelina pomigdzy kolkiem 23, a zaczepem suwaka
7 w migjscu a. Jej wielkos¢ reguluje sie przez przeginanie kotka 23 zwracajqc
przy tym uwage, aby nie zdeformowaé diwigni 22. Sila potrzabna dio przesu-
nigcia suwaka 7 powinna wynosi¢ ~1 N. Regulowaé jg mozna przez skracanie
lub wydluzanie sprezyny 38.

W polozeniu STOP i PRZEWIJANIE odleglo$¢ pomiedzy hamulcem 5 a tale-
rzykiem 3 powinna wynosi¢ minimum 1T mm. W polozeniu START hamulec 5
powinien przylega¢ do talerzyka 7, a drugi koniec déwigni hamulca nie moze
dotykaé do kolka 6. Nastawia sie 10 przez przeginanie dzwigni hamulca.

Rys. 6. Budowa napedéw

PASEK NAPEDOWY

W polozeniu START pasek napedowy nie powinien wibrowac¢. Spokojna praca paska jest wynikiem ustawienia w jednej
ptaszczyZnie kanatkéw paska na kole zamachowym i kélku silnika, gladkich (bez gratéw) powierzchni kanatkéw i wiasci-
wego naciggu paska. Polozenie kanalka na kotku silnika nastawia sig przez przesuwanie ekranu z silnikiem, po uprzednim
odkreceniu trzech wkretéw 40 (rys. 4b). Wymiang paska dokonuje si¢ po odkreceniu plytki wzmacniacza m.cz. i pokrywki
ekranu silnika oraz czesciowym odkrgceniu lozyska oporowego 4 (rys. 5). Po wymianie paska nalezy nastawié luz osiowy
kola zamachowego.

NASTAWIANIE UKLADU HAMUI.G&WEGO

W polozeniu STOP ksztaltka gumowa 27 (rys. 4a) hamulca powinna doiegaé do talerzykéw 3 i 28, a odlegloéé pomigdzy
wywinigtym 2 dthqm hamulca wspornikiem i zderzakiem na popychaczu 8 powinna wynosi¢ minimum 0,3 mm. W po-
lozeniu START i PRZEWIAJNIE nakladka hamuica powinna odsung¢ sie od talerzykéw napgdéw na odlegloéé kilku mili-
metréw. OdlegiosC tg reguluje sie przez przeginanie pétki déwigni. na ktérq nasunigto ksztaltke gumows.

NASTAWIANIE WYLACZNIKA ZASILANIA

w poloieniu STOP odieglost pomigdzy stykami wylgcznika 77 powinna wynosié¢ 0,3+ 0,5 mm. Weisnigcie klawisza STOP
nie powinno powodowat zwarcia stykéw. W potozemu START | PRZEWIAJNIE styki wylgcznika powinny by¢ zwarte.
Odleglo$t ta reguluje sie przez odpowiednie ustawienie i zamocowanie wylgcznika w stosunku do podiuznego otworu
w katowniku.

G jarko-sa
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VASTAWIANIE ZESPOLU MIKROPRZELACZNIKOW

dla dwéch polozen przetacznika ,Radio — Mag™, po weisnieciu klawisza START oba mikroprzelaczniki 78 powinny by¢
ozwarte, a po wciénieciu klawisza STOP — oba zwarte. Zapewnié prawidiowg prace przez odsunigcie lub dosunigcie zes-
solu mikroprzelacznikéw wzgledem kolka przelaczajacego 19, odksztalcajac wspornik przez rozchylanie lub Sciskanie
amion 20.

-~

SMAROWANIE (rys. 7)

Wszystkie czeci wskazane na schemacie (rys. 7) nalezy smaro-
rowaé co 2 — 3 lata i kazdorazowo — po stwierdzeniu braku
smaru lub objawéw braku oleju, np. , piszczenie lozysk™. W za-
leznosci od oznaczenia na schemacie nalezy stosowac:
@® - Smar Molikote Hochleistungsfett BR2 lub smar Graiphol
0ODC - 10 stosuje si¢ do smarowania fozyska oporowego
w miejscu podparcia walka przesuwu oraz czegsci mecha-
nizmu i obudowy tracych sie wzajemnie w czasie eksplo-
atacji zestawu.
Jako smar zastepczy, ale tylko do uzywania w miejscach
wspolpracy elementéw metalowych i z poliformeldehydu,
mozna uzywa¢ smaru GOJ-54 wg PN-54/C-96054.
W miejscach stykania si¢ smaru z polistyrenem nalezy tylko
uzywaé smaru Molikote lub Graiphol.
¥ - Olej PDP-48 f-my Kliiber Lubrication stosuje sie do lozysk
& porowatych. Do smarowania osi napedow, kétka dowijania,
—0s podpierajaca rolki dociskowej i wsp6ipracujgcych podkiadek mozna
klamisze stosowacé olej PDP-48 lub jako zastgpczy olej maszynowy 8.
tozyska porowate nalezy chroni¢ przed przypadkowsg utratg
oleju, dlatego nie nalezy kias¢ elementéw z lozyskami na papie-

P ot L
Migjsca wspofpracyl ™08 przetgeznika

- zgpadki - dzwigni

- kotkdn Klawiszy : rze, szmatach, tekturze i innych materiatach latwo wchlaniajacych
";{;’,;',';;,9' olej w taki sposob, aby tozysko stykato sig z nimi, gdyz olej z lo-
- dzwigni ¢ kiawisza zyska zostanie przez te materialy wchionigty.
zapisu

Rys. 7. Punkty smarowania

SPRAWDZANIE | NASTAWIANIE TORU ODBIORNIKA RADIOFONICZNEGO

Nastawianie glowicy UKF (rys. 18)

Sygnal z generatora nalezy doprowadzi¢ do p. 401 (rys. 18) poprzez pojemnoé¢ 70 pF+5%. Pokrycie zakresu nastawia sig
przez zmiang skoku pojemncéci trymera Cays przy czestotliwosci =69 MHz. Strojenie obwodu wejsciowego i obwodu
w.cz. przeprowadza sig przy czestotliwosci F=69 MHz za pomoca rdzenia cewki Lag, /402 Oraz Caos-

Przy strojeniu obwodu p.cz. L.os/ 400 SYgnal o czestotliwo$ci F=10,7 MHz nalezy doprowadzi¢ do emitera tranzystora 7402
przy zwarciu cewki L.gs.

Strojenie filtréw p.cz.

Sygnal o czestotliwosci F=10,7 MHz z modulatora doprowadza sie do p. 201 i 202. Wyjécie modulatora nalezy dolgczy¢
do p. 207 poprzez kondensator 0,01pF. Przy rozstrojonym filtrze F5 zestroi¢ kolejno filtry F7, F2, F3 i F4 na maksymalng
wysoko$é i symetrie krzywej. Strojac filtr £5 (i w razie potrzeby korygujgc zestrojenie poprzednich filtréw) nalezy uzyskat
symetryczng krzywg ,,S". Orientacyjna odleglos¢ miedzy wierzchotkiem krzywej ,,S” powinna wynosi¢ okoto 150 kHz.
Strojenie przeprowadza sig przy malych sygnatach. Prawidlowo$¢ zestrojenia (symetrig krzywej ,,S"') sprawdzi¢ przy duzym
sygnale (okolo 30 mV).




Czutoéci toru odbiorczego

Napiecie wyjsciowe m.cz. p. 207 —,208 powinno byé =3 mV przy doprowadzeniu sygnalu z generatora:
a. Ug=30uV do p. 401 przez pojemnosé 15 pF, F=69 MHz, Af=15 kHz

b. Ug=50pV do bazy 7207 przez pojemnosé 200 pF, F=10,7 MHz,-Af=15 kHz

Ug=200 puV do bazy 7202

Ug=3 mV do bazy 7203

WYMIANA | NASTAWIANIE POLOZENIA GELOWIC

Glowica uniwersalna

Glowice uniwersalng po wymianie nalezy najpierw nastawi¢ wstepnie wkretem 75 (rys. 4a) tak, aby dolna krawedz rdzenia
glowicy byla réwnolegla do toru taémy. Nastawienie pofozenia wysokosciowego czota glowicy (potozenia wzgledem kra-
wedzi ta§my w kasecie) przeprowadza sig przez zastosowanie podktadek metalowych umieszczajac je pod wspornikiem.
Kryterium prawidlowego polozenia wysoko$ciowego glowicy jest zapewnienie symetrycznego wejscia szablonu oznaczo-
nego cecha 086MEK0012 pomiedzy prowadniki glowicy (symetryczne wejécie taémy). Szablony takie posiadajg oddziaty
ZURT.

Prostopadie nastawianie szczeliny glowicy uniwersalnej (rys. 10)

Nastawienie takie uzyskuje sie przez pokrecenie wkretem regulacyjnym 75 (rys. 4a) odczytujac jednoczeénie odcinek
z tamy nagranej na magnetofonie o prawidiowo ustawionej szczelinie (sygnalem 7 kHz).
Czynnoéé te nalezy powtarzaé az do chwili wystapienia maksymalnego napigcia na wyjsciu wzmacniacza (rys. 10).

Glowica kasujgca

Wysokoéciowe polozenie glowicy kasujgcej nalezy przeprowadzié po ustaleniu polozenia wysokoéciowego glowicy uniwer-
salnej za pomocg podkiadek metalowych 2,2 wg PN/M-82007 umieszczajac je pomigdzy wspornikiem i plaszczyzng przy-
lozenia glowicy. Kryterium oceny prawidlowego polozenia wysoko$ciowego czét glowic jest zepewnienie symetrycznego
wejécia szablonu (oznaczonego cechg 086 ME K0012) pomiedzy prowadniki obu glowic (symetryczne ulozenie sig taSmy
pomiedzy prowadnikami obu glowic w czasie przesuwu taémy).

Ustalenie polozenia wglebnego czét glowic we wnegce kasety (w celu uzyskania wymaganych przepisami migdzynarodo-
wymi katéw opasania czét glowic przez taSme w kasecie) przeprowadza sig za pomocg szablonu 086 ME K0012. Polega
ono na dosunigciu czé! glowic do powierzchni oporowych szablonu po uprzednim odkreceniu dwéch wkretéw 74 (rys. 4a).

SPRAWDZENIE | POMIARY TOROW ELEKTRYCZNYCH MAGNETOFONU

Tor odczytu (rys. 8, 9, 10)

Tor odczytu nalezy sprawdza¢ w ukladzie przedstawionym na rys. 8, 9, 10 przy
napieciu Zrédla zasilajacego 9 V+2%, regulatorze barwy ustawionym na szerokie
pasmo, stepniu mocy obcigzonym rezystorem 4Q+2, weiSnigtym klawiszu,, START.

! 22513.5%
M
112282
L

¢

Rys. 8. Ukiad
pomiarowy

Moc stopnia koficowego

Z generatora akustycznego nalezy doprowadzi¢ do wejécia sygnal o napigciu
1 V i czestotliwoéci 1TkHz w ukladzie przedstawionym na rys. 8. Regulatorem
wzmocnienia nalezy nastawit¢ napigcie wyjsciowe (rys. 9) na 1,8 V. Przy tej
wartoéci napiecia wyj§ciowego wspéiczynnik zawarto$ci harmonicznych powi-
nien byé <10%.

! ]
T Miornik znisksztateen

#] @ @
| I i
i |

Rys. 9. Ukiad pomiarowy

Dzialanie regulatora barwy dZwieku

Sygnat o czgstotliwoéci 8 kHz doprowadzony do wejécia (rys. 8) powinien mieé
wartoéé 200 mV. Przy zmianie pokretia regulatora barwy diwigku w skrajne po-
lozenie napigcia na wyjéciu (rys. 10) powinno zmienia¢ sie wigcej niz 10 dB.

7 jarko-sa



Wzmocnienie toru odczytu

Przy napieciu wyjSciowym (rys. 10) r6wnym 0,5 V i czestotliwosci 1 kHz napigcie wejSciowe z generatora (rys. 8) powinno
byé <300 mV.

Charakterystyka czestotliwosciowa

Sygnal wejéciowy z generatora (rys. 8) powinien mieé
stalg amplitude (okolo 30 mV) ustawiong w ten sposdb,
aby przy c.gstotliwosci 1 kHz napigcie wyjsciowe (rys. 10) f (Hz) 100 1000 10000
wynosito 50 mV. Przebieg napiecia wyjSciowego powi-

nien byé zgodny z danymi zawartymi w tablicy. Usy; (mV) 250--350 50 45--72

Rys. 10. Rys. 11. Rys. 12.
Ukilad pomiarowy Uklad pomiarowy Uklad pomiarowy

Tor zapisu (rys. 11 i rys. 12)

Tor zapisu nalezy sprawdza¢ w ukfadzie przedstawionym na rys. 11 i rys. 12 przy regulatorze poziomu ustawionym na
maksimum, przefgczniku automatyki w pozycji ,,USTAW", wcisnigtym klawiszu ZAPIS i START. Klawisz ZAPIS nalezy
wcisngé po uprzednim odblokowaniu go przez przesunigcie dzwigni blokujgcej 2 (rys. 4a) oraz wylgczonym generatorze
kasowania przez odlutowanie przewodu od punktu 212 plytki drukowanej (rys. 18).

Wzmocnienie

Przy napigciu wyjsciowym (rys. 12) 5 mV i czestotliwo$ci 333 kHz napigcie wejsciowe (rys. 11) powinno byé
£200 mV, a wskazéwka wskaznika wysterowania powinna ustawi¢ sie na pograniczu pola czerwonego i zielonego.
Wychylenie wskazania wskaZnika nastawia si¢ za pomocy rezystora Ry,g.

Charakterystyka czestotliwosciowa

Sygnat wejSciowy z generatora rys. 11 powinien mie¢ statg
amplitude (okoto 40 mV) nastawiong w taki sposéb, aby
przy czestotliwoéci 1 kHz napiecie wyjSciowe (rys. 12)

wynosilo 1 mV. Przebieg napigcia wyjéciowego w funkciji f (Hz) 100 1000 10000
ze:atgltilxaécv powinien by¢é zgodny z danymi zawartymi Usyy (mV) 141222 1 16825

Sprawdzenie generatora kasowania i nastawienie napigcia podkiadu w.cz. (rys. 13)

T Napigcie na uzwojeniu gtowicy kasujacej i uniwersalnej nalezy spraw-
= 4dB dzi¢ za pomocy miliwoltomierza za poSrednictwem dzielnika 1M/1k.
= ! Napigcie na uzwojeniu glowicy kasujgcej powinno byé >10V, a

| | czestotliwos€é 5672 kHz. Napigcie podkiadu na uzwojeniu glowicy
i 1hous 4kH:  &ke UNiwersalnej powinno wynosi¢ okoto 6,5 V. Wartoé¢ napiecia podkla-

du nastawia sig rezystorem Rzis tak, aby uzyskaé charakterystyke za-
pisu mieszczacy sig w polu wyznaczonym na rys. 13.

Rys. 13. Pole tolerancji
charakterystyki zapis-odczyt



POMIARY Z TASMA

Pomiary 2 tasma nalezy wykona¢ stosujac tasme wzorcowq QP 12 Charge C521 V. Sygnal wyjsciowy przy zapi
doprowadzi¢ do wejscia wzmacniacza w ukladzie przedstawionym na rys. 11

Skutecznosé kasowania

Stosunek napiecia przy odczycie o pelnym wysterowaniu (wskazéwka wskaznika ustawiona na pograniczu pola z
i czerwonego) o czestotliwosci 1 kHz do napigcia zmierzonego przy odczycie tego odcinka po jego czgsciowym ska
powinien by¢ > 40 dB. Kasowanie odcinkg o pelnym wysterowaniu nalezy wykonac przy regulatorze wzmocnienian:
nym na minimum i odlgczonym generatorze. Zapis odcinka o pelnym wysterowaniu nalezy wvkonaé przy napigciu ¢
wym (rys. 11) 400 mV. Napigcie wyjciowe (rys. 10) przy odczycie odcinka o pelnym wysterowaniu nalezy nast
0,3 V za pomoca regulatora wzmocnienia.

Pomiary nalezy wykonaé przy uzyciu woltomierza selektywnego.

Znieksztalcenia przy peinym wysterowaniu

Napiecie wyjsciowe (rys. 10) przy odczycie tasmy o pelnym wysterowaniu o czestotliwoéci 333 kHz nalezy nastaw

pomoca regulatora wzmocnienia na 0,3 V. Przy tej warto4ci napigcia wyjéciowego wspoélczynnik zawartoéci harmonoczi
powinien by¢ € 5%. Sygnal o napigciu 400 mV i czestoliwoéci 333 Hz doprowadza sig przy zapisie do wejécia wzmacnii
w ukladzie przedstawionym na rys. 11,

Charakterystyka czgstotliwosciowa (rys. 13)

Charakterystyka czestotliwoéciowa przy odczycie tasmy zapisanej sygnalem majgcym poziom nizszy dziesieciokrotnie
od poziomu petnego wysterowania, powinna miescié sie w polu wyznaczonym na rys, 13.

Predkos$é i nieréwnomierno$é przesuwu tasmy

Predkos¢ przesuwu tasmy sprawdzona przy adczycie testowego odcinka taémy nagranej sygnalem o czestotliwosci wzorco-
wej powinna wynasi¢ 4,76 cm/s z tolerancja £10%. W razie potrzeby predkosé przesuwu nastawi¢ za pomocy rezystora
nastawnego AN4 (rys. 18). Nieréwnomierno$é przesuwu tasmy powinna by¢ € £0.5%.

UWAGI z

Napiecia szuméw i napigcia wyjsciowe wzmacniacza nalezy mierzy¢ miliwoltomierzem o impedancji wejsciowej =1 MQ
i pojemnosci tacznie z kablem <200 pF.

Napiecia stale (w stosunku do korpusu) nalezy mierzy¢ bez sygnatu przyrzadem o rezystancji co najmniej 20 kQ/V.

W celu uzyskania szybkiej oceny i lokalizacji centralnych usterek i wad mierzonego ukladu, zaleca si¢ wszystkie pomiary
sygnaléw zmiennych przeprowadzi¢ za pomocg oscylografu (obcinanie przebiegu, wzbudzanie, przydzwigki wprowadzane
przez uklad pomiarowy, szumy i zaklécenia wiasne itp.).

Przed demontazem lub czyszczeniem zestawu, w wypadku korzystania z zasilacza sieciowego, nalezy odiaczy¢ sznur zasila-
jacy z gniazdka sieciowego. '
Nakiadki zaciskowe nalezy tak zalozyé, aby luz osiowy zabezpieczonych przez nie elementéw wynosil okalo 0,2 mm.
Wkrety zabezpieczone nitroemalig nalezy ponownie zabezpieczyé po ich demontazu. Wkrecajgc wkrety samogwintujgce
w tworzywo nalezy uzywaé wiaciwych wkretakéw oraz nie stosowaé przy ich dokrecaniu zbyt duzego momentu sily.
W przypadku uszkodzenia polaczenia gwintowego mozna zastosowac wkrety o najblizsze;, wiekszej érednicy lub wkiadke
z folii, papieru, zylki rybackiej itp.

Wszystkie ruchome elementy mechanizmu powinny obracaé sig lub przesuwaé swobodnie i plynnie.

Powierzchnie biezne czesci napgdowych czyécié szmatka zwilzong w benzynie ekstrakcyjnej. Czyszczac tulejke 2 (rys. 5)
nalezy zwr6cié uwage, aby benzyna nie przedostawata sig do lozysk porowatych. Powierzchnie cz6l glowic czyscié spirytu-
sem etylowym (konsumpcyjnym).

Zabrudzone powierzchnie zewnetrzne zestawu nalezy czy$cié szmatka zwilzong w wodzie mydlanej uwazajgc, aby nie zamo-
czy¢é wnetrza zestawu.

Polistyren z polistyrenem mozna klei¢ rozpuszczalnikami (toluen, TRI). Rézne tworzywa, metal z tworzywem mozna kleié
klejem Butapren OBT il

a 1arko-ca
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