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Rys. 1. Magnetofon B 113

a — widok ogélny magnetofonu, b wspo-l‘praca magne-
tofonu z innymi urzadzeniami

OPIS ELEMENTOW FUNKCJONALNYCH MA-
GNETOFONU (rys. 1)

1 — Klawisz otwierania kieszeni kasety

2 — Regulator barwy dzwiekdw wysokich 41

3 — Klawisz ZAPIS
Klawisz blokowany; dziata tylko po zatozeniu nie-
zabezpieczonej kasety. Przy ustawianiu na zapis na-
lezy klawnsz ‘wcisngé i przytrzymad, a nastgpnie
weisng¢ klawisz START.

4 — Klawisz < PRZEWIJANIE DO TYLU

5 — Klawisz > START

6 — Klawisz @ STOP
Weisnigcie klawisza zatrzymuje magnetofon izwal-
nia inne klawisze. "

7 — Klawisz > PRZEWIJANIE W PRZOD

& — Regulator gtosnosci

9 — Mikrofon wewne trzny

SCHEMATY URZADZEN RADIOELEKTRONICZNYCH

Producent: Zaktady Radiowe im: Marcina Kasprzaka

10 — Klawisz ¥ PAUZA
11 — Kieszen kasety
12 — Griazdo ZASILANIE

Przy zasilaniu magnetofonu z sieci wyiqcza sig zasi-
lanie z baterii.

13 — Gniazdo |1 SLUCHAWKA (1ys. 16,G2)
Wyjscie do przytaczenia (przy odczycie) stuchawki
magnetoelektrycznej o impedancji okoto 250 £2
(np. SM 73 z wtyczkg WS 2—1). WtozZenie wtyczki
powoduje odfaczenie gtosnika.

14 — Gniazdo GLOSNIK DODATKOWY
(rys. 16, G3)

Wyjscie do przytaczenia dodatkowago glosnika
o impedancji 2442i mocy P>1,

15 — Wytgcznik gtosnika
Stuzy do wytaczania gicénika wewnetrznego Iub
zewnetrznego.

16 — Gniazdo MIKROFON{ KO/C4Q,

(RADIO—GR_AMOFON) (rys. 16,G1)
Wejscie do zapisu z mikrofonu zewngtrznego (np.
MDO21 WZ2 lbWZ3 oraz MDU22 WZ3
lub WZ 4), odbiornika radiowego, gramofonu lub
innego magnetofonu.

Wyjscie na zewnetrzny wzmacniacz (np. w odbior-
niku radiowym) lub inny magnetofon.

DANE TECHNICZNE
Zasilanie: 7,5 V (5 baterii R14 lub zasilacz siecio-

wY.
Sredni pobgr pradu: 150 mA
Predkosé przesuwu tasmy: 4,75 cm/s
Nieréwnomiernosé przesuwu tasmy: + 0,3%
Zakres przenoszonych czestotliwosci:
80 + 8000 Hz
Dynamika: 46 dB
Moc wyjsciowa: 0,8 W przy h<5%
Zakres regulacji barwy dZwiekéw wysokich:
0+ 16 dB przy 8 kHz
Zapls dwusciezkowy, monofoniczny z wysterowa-
niem automatycznym
Uktad AUTO—STOP (bez wytaczenia klawiszy)
Wejscia: mikrofon-radio — 1+50mV (11 k)
gramofon —125mV+3V(1,2MQ)
Wyjscia: radio — 0,5+ 0,7 V (22 k)
gtosnik zewnetrzny — 4 &
stuchawka — 20 mV (200 )
Pozycja pracy: dowolna
Wymiary: 240 x 160 x 85 mm
Masa magnetofonu bez baterii: 1,7 kg.

PRZYGOTOWANIE MAGNETOFONU DO NA-
PRAWY

W celu uzyskania dostepu do ptytki drukowanej
ispodu mechanizmu nalezy zdja¢ pokrywe dolna,
wykrecajac cztery wkrety widoczne od spodu ma-
gnetofonu. Wyjecie mechanizmu wymaga odtacze-
nia plytki drukowanej po wykreceniu dwdch
\Ivjkretéw oraz wykrecenia trzech wkretéw 2, §,




DEMONTAZ GLOWNYCH ELEMENTOW

Wyjmowanie kota zamachowego z watkiem przesuwu (poz. 3,
rys. 2) .

Wymontowa¢ wspomik 4 kota zamachowego odkrecajac
wkret 5, zdja¢ pasek napedowy 14 i wyjac koto (zapewniajac
osiowy kierunek dziatania sity).
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Rys. 2. Widok magnetofonu po zdjeciu pokrywy dolnej

Wyjmowanie ptytki zasilacza (poz. 1)

Wysuna¢ ptytke zasilacza do géry z prowadnic w obudowie
gotnej 18.

Wyjmowanie przetacznika klawiszowego

Zdjac zawleczke 9 i sprezyne 10, odgiaé wasy 7 i 12 mocujace
przetacznik i wyjaé go z ptyty montazowe;j.

Wyjmowanie silnika (rys. 3)

Uwolni¢ wystep ustalajacy ekran I (rys. 3) silnika z otworu

sprezyny mocujacej 2, zdja¢ pasek napgdowy z kdétka'pasowe-

go silnika i wysunac ekran z silnikiem do tytu ptyty montazo-
- Wej.

Rys. 3. Mechanizm magnetofonu — widok z géry

Zdejmowanie talerzykéw napedow (poz. 4, 17)

Sciagnaé kapturki 3 naciénigte na osie napedéw izdjaé tale-
rzyki, unoszac je do goéry.

Wyjmowanie kieszeni kasety (po_odk:eoeniﬁ mechahizmu)
Otworzy¢ kieszen kasety klawiszem, przesunac ja do przodu

- (w kierunku przetacznika klawiszowego), a nastepnie wyjac

do dotu gdrnej obudowy.

Wyjmowanie gniazda sieciowego (poz. 17, rys. 2)
Wysunaé gniazdo do gory z prowadnic w obudowie gornej.

NASTAWIANIE | KONTROLA UKEADU NAPEDOWEGO

Luz wzdtuzny osi kota zamachowego powinien wynosi¢
0,1 +0,2 mm (rys. 4). Mozna ustawi¢ go (uzywajac szczelino-
mierza i wkretaka) przesuwajac wspornik 5 kota zamachowe-
go, po uprzednim zluzowaniu wkretu 4. Po ustawieniu luzu
nalezy mocno dokrecicé wkret 4.
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Rys. 4. Zesp6t kota zamachowego

Szczelina pomigdzy tuleja / a tozyskiem 3 powinna wynosi¢
0,5 mm. Nastawia si¢ ja przez przesuwanie tulejki na watku 2.
W potozeniu START rolka dociskowa 2 (rys. 5) powinna by¢
docisnigta do watka przesuwu / z sila 3,1+09N
(310 £ 90 G).

Nastawia si¢ ja przez wybdr jednego z otworéw 5 do zaczepie-
nia sprezyny 4.

W polozeniu PAUZA szczelina pomigdzy watkiem przesuwu i
rolka dociskowa powinna wynosi¢ 0,3 + 0,5 mm. Szczeling re-
gulowac przeginaniem zaczepu 3.

Rys. 5. Nastawianie rolki dociskowej
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Rys. 6. Sprzggto prawego napedu

Moment tarcia sprzegta prawego napedu (rys. 6) mierzony po-
" migdzy talerzykami dolnym 2 igérnym / powinien wynosi¢
od 0,003 + 0,005 Nm (30 + 50 Gem). Moment ten jest wyni-
kiem dziatania sity, jaka wywiera sprezyna 4 na pierscien fil-
cowy 3.
W potozeniu STOP i START kdtka pasowe 15 (rys. 2) nie po-
winny dotykaé do paska napedowego. W potozeniu PRZEWI-
JANIE jedno z kétek 18 (rys. 3) powinno by¢ docinigte do
whaiciwego talerzyka napeddw. Dolne kotka pasowe napinaja
pasek napedowy umozliwiajac przeniesienie napedu z paska
poprzez kotka przewijania na prawy lub lewy naped. Po-
| prawne potozenie kétek reguluje si¢ przez przeginanie ciggiet
6113 (tys. 2).
W potozeniu START kétko dowijania 5 (rys. 3) powinno
przylega¢ do tulejki na walku przesuwu oraz do dolnego tale-
rzyka prawego napgdu.
W potozeniu PAUZA kétko /5 nie powinno sie obracaé. Na-
stawiaé przeginajac zaczep na dzwigni kétka.

Pasek napedowy

W potozeniu START pasek napedowy nie powinien wibro-
wac.

Spokojna praca paska jest wynikiem ustawienia w jednej ptasz-
czyZnie kanatkow paska na kole zamachowym i k6tku silnika,
ghadkich powierzchni kanalkéw i whasciwego naciagu paska.
Wymiany paska dokonuje sie po zluzowaniu wkretu S (1ys. 2)
i przesunieciu wspornika kota zamachowego.

Po wymianie paska nalezy ustawi¢ luz osiowy kota zamacho-
wego.

Nastawianie uktadu hamulcowego (rys. 3)

W potozeniu STOP ksztattka gumowa I6 powinna przylegac
do talerzykoéw napeddw, a sita oderwania ksztattki od talerzy-
kéw w plaszczyznie ich symetrii powinna wynosié
0,5+ 0,05 N (50t 5 G). Przyleganie ksztattki do talerzykow
zapewnia si¢ przez przeginanie potki dZwigni hamulca, na
ktdra nasunieto ksztattke gumows.

W potozeniu START i PRZEWIJANIE naktadka hamulca po-
winna odsunad si¢ od talerzykéw naped6éw na odlegtos¢ mini-
mum 1 mm. Odlegto$é te nastawia si¢ przez przeginanie popy-
chacza 7 hamulca.

Nastawianie wylacznika zasilania

W potozeniu STOP odlegtos¢ pomiedzy stykami wytaczni-
ka 13 powinna wynosi¢ okoto 0,5 mm. Wcisnigcie klawisza
STOP nie powinno powodowac zwarcia stykéw. W potozeniu
START i PRZEWIJANIE styki wytacznika powinny by¢ zwar-
te.

Wielkos¢ szczeliny regulowad przez obrét katowy korpusu
wytacznika, odkrecajac uprzednio wkret mocujacy.

Nastawianie uktadu AUTO—STOP

Sita potrzebna do przesunigcia suwaka 8 powinna wynosi¢
0,23+£0,03N (~23 £3 G). Wielkos¢ sity nalezy regulowac
przez zginanie sprezyny /.. Odlegto$é sprezyny w miejscu

styku powinna wynosi¢ 0,4 £ 0,1 mm. Odlegtos¢ te naleZy
nastawia¢ przesuwaniem wspornika /2. Maksymalna rezy-
stancja zestyku sprezyn powinna wynosi¢ 180 m£2.

Smarowanie

Wszystkie cze$ci wskazane na rysunkach 2 i3 nalezy smaro-

wad co kilka lat (zaleznie od intensywnosci eksploatacji ma-

gnetofonu) ikazdorazowo po stwierdzeniu braku smaru lub

objawéw braku oleju (np. gtosna praca mechanizmu, ,,piszcze-

nie” tozysk).

W zaleznosci od oznaczenia na rysunkach 2 i3 nalezy stoso-

wac:

® — Smar Molikote Hochleistungsett BR2 lub smar Graiphol
ODC—10 do smarowania tozyska oporowego w miejscu
podparcia watka oraz czeéci mechanizmu iobudowy
tracych si¢ wzajemnie w czasie eksploatacji magnetofonu.
Jako smar zastepczy, w miejscach gdzie nie ma kontaktu
z polistyrenem, mozna uzywa¢ smaru GOJI54 wg
PN—-54/C—-96054.

¥ _ Qlej PDP 48 firmy Kliiber Lubrication stosuje sie do tozysk
porowatych. Do smarowania osi napeddw, kétka dowija-
nia, rolki dociskowej iwspélpracujacych podktadek
mozna stosowaé olej PDP 48 lub jako zastgpczy olej ma-
szynowy 8 (wrzecionowy).
Lozyska porowate nalezy chroni¢ przed przypadkowa
utrata oleju; nie nalezy ktas¢ elementéw z tozyskami na
papierze, szmatach, tekturze iinnych materiatach tatwo
wchtaniajacych olej.

WYMIANA [ NASTAWIANIE POLOZENIA GLOWIC

Glowica uniwersalna

Glowice uniwersalng po wymianie nalezy najpierw nastawic
wstepnie wkretem 9 (rys. 3) tak, aby dolna krawedZ rdzenia
gtowicy byta réwnolegta do toru tasmy. Potozenie wysoke-
iciowe glowicy jest regulowane za pomoca podktadek
400—1652—012—-012 umieszczanych na wsporniku pod
wkretem 10 (rys. 3). Kryterium prawidtowego potozenia
wysokosciowego glowicy jest zapewnienie symetrycznego
wejscia szablonu 246—MEK—0180 pomigdzy prowadniki gfo-
wicy (symetryczne wejscie tasmy).

Prostopadte ustawienie szczeliny gtowicy uniwersalnej

Prostopadte ustawienie szczeliny wzgledem krawedzi tasmy
uzyskuje sie przez pokrecenie wkrgtem regulacyjnym 9
(rys. 3), odczytujac jednoczeénie fragment tasmy testowej
(zgodnie z DIN 45613 ark. 6) do ustawiania prostopadtosci
szczeliny. Czynno$¢ te nalezy powtarzaé az do chwili wysta-
pienia maksymalnego napigcia na wyjsciu wzmacniacza
(rys. 10).

Glowica kasujaca

Potozenie wysokosciowe gtowicy jest state i nie wymaga na-
stawienia. Kryterium oceny prawidtowego potozenia wyso-
kosciowego czot glowic jest zapewnienie symetrycznego
wejscia szablonu pomiedzy prowadniki obu glowic (syme-
tryczne utozenie sie tasmy pomigdzy prowadnikami obu glo-
wic w czasie przesuwu tasmy). Potozenie ,,wgtebne” czé1 gto-
wic we wnece kasety (w celu uzyskania wymaganych przepisa-
mi miedzynarodowymi katéw ,,opasania” czota gtowicy przez
tasme w kasecie) ustala sie za pomocg szablonu. Polega to na
dosunigciu czét grtowic do powierzchni oporowych szablonu
po uprzednim odkrgceniu dwéch wkretéw 14 (rys. 3).

POMIARY I SPRAWDZENIE TOROW ELEKTRYCZNYCH

Tor odczytu

Tor odczytu nalezy s{)ra"ydzac’ w uktadzie przedstawionym na
rys. 7, 8, 9, 10 przy fapigciu 7Zrédia zasilajacego 7,5 V = 2%,
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Rys. 7. Uktad pomiarowy Rys. 8. Uktad pomiarowy

stopniu mocy obcigzonym rezystorem 4 Q + 2%, regulatorze
wzmocnienia ustawionym na maksimum i regulatorze barwy
dzwieku w prawym skrajnym potozeniu.

Moc stopnia koricowego

Moc stopnia koricowego obcigzonego na wyjsciu rezystorem
4 Q £ 2% powinna by¢ réwna 0,8 W przy h<<10%1 czgstotli-
wodci sygnatu 1 kHz. Napigcie generatora doprowadzone do
wejscia (rys. 7) powinno wynosi¢ 30+ 50 mV przy napigciu
wyjéciowym (rys. 8) 1,75 V (0,8 W).

Wzmocnienie toru odczytu

Przy sygnale wejsciowym (rys.9) 0,25V o czgstotliwosci
1 kHz napigcie wyjsciowe (rys. 8) powinno wynosi¢ 1,75 V.
W przypadku uzyskania innej wartosci nastawic to napigcie za
pomocg rezystora R, , (rys. 16).

Wzmocnienie wzmacniacza napigciowego

Przy sygnale wejsciowym (rys. 9) 0,2 V o czestotliwosci 1 kHz
napiecie wyjéciowe (rys. 10) powinno wynosi¢ 85+ 115 mV.

Charakterystyka czestotliwosciowa

Sygnat wejéciowy (rys. 9) powinien mieé stata amplitude
(okoto 0,2 V) ustawiong w taki sposéb, aby przy czestotli-
wosci 1 kHz napigcie wyjsciowe (rys. 10) wynosito 100 mV.
Przebieg napigecia wyjsciowego w funkcji czestotliwosci powi-
nien by¢ zgodny z danymi zawartymi w tablicy.

TABLICA
f [Hz] 80 1000 10 000
Uwy [mV] 400 + 550 100 100 + 150

Napigcie zaktéceri (szumy)

Napigcie zakiécen na wyjsciu stopnia napigciowego (rys. 10)
powinno by¢ < 4 mV przy odtaczonym generatorze i wyjetej
kasecie.

" Tor zapisu

Tor zapisu nalezy sprawdza¢ w uktadzie przedstawionym na
rys. 11, 12, 13 przy wytaczonym generatorze kasowania (od-
lutowac przewéd od growicy kasujacej).

470482 5%

As
Rys. 12.
Rys. 11. Uktad Rys. 13.
Uktad pomiarowy pomiarowy Uktad pomiarowy

1k 5%

Rys. 9. Uktad pomiarowy Rys. 10.
Uktad pomiarowy

Wzmocnienie

Przy sygnale -wejSciowym (rys. 11) 4,4 mV o czestotliwosci
1 kHz napiecie wyjsciowe (rys.12) powinno wynosi¢
85+ 115 mV.

Charakterystyka czestotliwosciowa

Sygnat wejsciowy (rys. 11) powinien mie¢ stata amplitude
(okoto 1 mV) ustawiong w taki sposdb, aby przy czestotli-
wosci 1 kHz napiecie wyjsciowe (rys. 12) wynosito 25 mV.
Przebieg napiecia wyjsciowego w funkcji czestotliwosei powi-
nien by¢ zgodny z danymi zawartymi w tablicy.

TABLICA
§ [Hz] 80 1000 10 000
Uyy (V] 28+ 35 25 90 + 135

Napigcie zaktocen (szumy)

Napiecie zakt6ceri na wyjsciu (rys. 12) nie powinno przekra-
czaé¢ 10mV przy dotaczonym do wejscia wzmacniacza
kondensatorze ceramicznym 100 pF £ 10% (ekranowanym).

B

Sprawdzenie dziatania uktadu automatyki zapisu

Sprawdzenie maksymalnego poziomu uZytkowego

Przy napieciu wyijéciowym o czestotliwosci 1 kHz i znieksztat-
ceniach 7 = 5% sygnal wejsciowy (rys. 11) powinien by¢
=3 V.

Sprawdzenie wielkosci znieksztatcen i poziomu wyjsciowego

Przy napieciu wejsciowym (rys. 11) réwnym 80 mV o czesto-
tliwosci 333 Hz napigcie wyjsciowe (rys. 12) powinno wyno-
si¢ 0,55 + 0,75 V. Nastepnie po dziesieciokrotnym zwieksze-
niu napiecia wejSciowego napiecie wyjsciowe powinno wzro-
sna¢ maksimum o 2 dB (1,26) przy znieksztatceniach ogdl-
nych 4<1,5%. i

Sprawdzenie czasu narastania uktadu automatyki zapisu

Do wejscia wzmacniacza zapisu (rys. 11) doprowadzié sygnat
800 mV o czestotliwosci 333 Hz i zmierzy ¢ wielkos¢ napiecia
wyjsciowego (rys. 12). Nastepnie zmniejszy¢ poziom wejicio-
wy o 20 dB (dziesigciokrotnie) i zmierzy¢ czas od momentu
zmniejszenia napiecia wejsciowego, w ktérym nastepuje
przyrost napiecia wyjsciowego o 15 dB. Czas do momentu
wzrostu napigcia o 15 dB powinien by¢ =30 sek.

Generator kasowania i podktadu

Napigcie na uzwojeniu gtowicy kasujacej nalezy sprawdzac
miliwoltomierzem za poérednictwem dzielnika 100 k2/1 k2
przy napieciu zasilania 6,5 V. Napigcie na uzwojeniu gtowicy
kasujacej powinno byé >18,5V, aczestotliwos¢ generatora
mierzona na kondensatorze Cs, (rys. 16) 58 + 66 kHz. Napie-
cie na uzwojeniu gtowicy uniwersalnej powinno wynosic¢
11,5 + 20,5 V. Napiecie podktadu ustawia sie rezystorem K3,
(rys. 16). Wielko$¢ nastawionego napigcia podktadu powinna
zapewni¢ charakterystyke procesu zapis-odczyt mieszczacy sig
w polu pokazanym na rys. 14.
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Rys. 14. Pole tolerancji charakterystyki procesu zapis-odczyt

POMIARY Z TASMA

Pomiary z taSma nalezy wykonad, stosujac tasme
wzorcowa QPR Charge C52V. Sygnat przy zapisie nalezy do-
prowadzi¢ do wejScia wzmacniacza w uktadzie przedstawio-
nym na rys. 13. Pomiary wykona¢ przy napigciu zasilania
6,5V £ 2%.

Skuteczno$¢ kasowania

Stosunek napiecia przy odczycie odcinka tasmy o petnym
wysterowaniu (czestotliwo$é sygnatu — 1 kHz) do napigcia
zmierzonego przy odczycie tego odcinka po jego czesciowym
skasowaniu powinien by¢ >60dB. Kasowanie czeéci odcinka
o petnym wysterowaniu nalezy wykonaé przy regulatorze po-
ziomu napigcia wyjsciowego generatora ustawionym w pozycji
0 V. Zapis odcinka o pelnym wysterowaniu nalezy wykonac
przy napieciu wejSciowym (rys. 13) 2mV i czestotliwosci
1 kHz. Napigcie wyjsciowe nalezy mierzy¢ woltomierzem se-
lektywnym.

Charakterystyka czestotliwosciowa

Przy odczycie tasmy zapisanej sygnatem o poziomie 0,2 mV,
dziesieciokrotnie mniejszym od znamionowego (Uz = 2 mV),
charakterystyka powinna mieécic si¢ w polu wyziaczonym na
rys. 14.

Sprawdzenie wielkosci znieksztatcen nieliniowych

Do wejscia wzmacniacza zapisu (rys. 13) doprowadzié sygnat
2 mV o czestotliwosci 333 Hz. Przy odczycie tak zapisanego
odcinka tasmy znieksztatcenia harmoniczne sygnatu wyjscio-
wego (rys. 10)-powinny byé < 6%

Sprawdzenie odstepu napigcia zakt6cajgcego

Stosunek napigcia wyjsciowego (rys. 10) przy odczycie od-
cinka tasmy zapisanego sygnatem o poziomie 2 mV i czestotli-
wosci 333 Hz (rys. 13) do napiecia wyjéciowego zmierzonego
podczas odczytu odcinka zapisanego przy regulatorze poziomu
wyjsciowego generatora ustawionym w pozycji 0 V powinien
by¢ =40 dB.

Sprawdzenie nachylenia charakterystyki uktadu automatyki

Do wej$cia wzmacniacza zapisu (rys. 13) doprowadzié sygnat
o poziomie 1 mV 1iczestotliwosci 333 Hz, a nastgpnie sygnat
10 mV, 333 Hz. :

Przyrost napigcia wyjsciowego (rys. 10) przy odczycie odcinka

zapisanego sygnatem o poziomie 10 mV powinien by¢é<2dB.

w odniesieniu do napigcia wyjsciowego z odcinka zapisanego
o poziomie 1 mV.

Predkos¢ i niertéwnomiernos¢ przesuwu tasmy

Predkosé przesuwu tasmy (sprawdzana przy odczycie testowe-
go odcinka taSmy nagranego czestotliwoscia wzorcowa) po-
winna wynosi¢ 4,75 cm/s * 3%. W razie potrzeby predko$é
przesuwu nalezy regulowad rezystorem Rjz;. Nieréwnomier-
nos¢ przesuwu tasmy powinna by¢ < 0,4%.

UWAGI

Przy wymianie gtowicy uniwersalnej nalezy zwrdci¢ uwage na
wlasciwe podtgczenie przewoddw. Nie wolno uzywaé narze-
dzi namagnesowanych, nie nalezy sprawdzac uzwojen gtowicy
omomierzem, poniewaz glowica ulega w tym przypadku na-

magnesowaniu, co staje sig przyczyng wzrostu znieksztatcen
nieliniowych i poziomu szumoéw.

W razie przypadkowego namagnesowania, glowice i pozostate
elementy toru tas$my nalezy rozmagnesowaé odpowiednim
dtawikiem o dostatecznie silnym polu rozproszenia. Rdzeniem
dtawika nie nalezy w czasie rozmagnesowania dotykaé gtowic.
Ewentualne ndmagnesowanie gtowic mozna sprawdzié przez
pomiar drugiej harmonicznej przy odczycie zapisanego sygna-
tu o czestotliwosci 333 Hz 1 poziomie znamionowym. W pra-
widtowo dziatajacym magnetofonie zawarto§é drugiej harmo-
nicznej w tak zapisanym sygnale powinna by¢ < 2%.

Napigcia szumoéw i napigcia wyjSciowe magnetofonu nalezy
mierzy¢ miliwoltomierzem o impedancji =1 M i pojemnosci
tacznie z kablem < 200 pF.

Napigcie state (w stosunku do korpusu) nalezy mierzy¢ bez
sygnalu przyrzadem o rezystancji co najmniej 20 kQ/V.

W celu uzyskania szybkiej oceny ilokalizacji ewentualnych
usterek i wad mierzonego uktadu, zaleca si¢ wszystkie pomia-
ry sygnatéw zmiennych przeprowadzad za pomoca oscylogra-
fu (obcinanie przebiegu, wzbudzenia, przydZwieki wprowa-
dzo;-le przez uktad pomiarowy, szumy izakidcenia wiasne
itp.).

Prpzed demontazem lub czyszczeniem magnetofonu, w przy-
padku korzystania z zasilacza sieciowego, nalezy odiaczyc
sznur zasilajgcy od gniazdka sieciowego.

Naktadki zaciskowe nalezy tak zatozy¢, aby luz osiowy za-
bezpieczonych nimi elementéw wynosit okoto 0,2 mm.
Wkrety zabezpieczone nitroemalia nalezy ponownie zabezpie-
czy¢ po ich demontazu. Wkrecajac wkrety samogwintujace
w tworzywa nalezy uzywac wtasciwych wkretakéw oraz nie
stosowac przy ich dokrecaniu zbyt duzych momentdw sity.
W przypadku uszkodzenia polaczenia gwintowego mozina za-
stosowad wkrety o najblizszej, wigkszej Srednicy lub wkiadke
z folii, papieru, zytki rybackiej itp.

Wszystkie ruchome elementy mechanizmu powinny obracaé
sie lub przesuwac swobodnie i ptynnie.

Powierzchnie biezne czesci napedowych nalezy czyscié szmat-
ka zwilzong w benzynie ekstrakcyjnej. Czyszczac tuleje 2
(rys. 4) nalezy zwrdcié uwage, aby benzyna nie przedostawata
sie do tozysk porowatych. Powierzchnie czdét gtowic czyscic
spirytusem etylowym (konsumpeyjnym). Zabrudzone po-
wierzchnie zewnetrzne magnetofonu nalezy czysci¢ szmatka
zwilzona w wodzie mydlanej uwazajgc, aby nie zamoczycd
wnetrza magnetofonu.

Polistyren z polistyrenem mozna klei¢ rozpuszczalnikami (to-
luen, TRI). Tworzywa rézne, metal z tworzywem mozna kleié
klejem Butapren OBT IIL

Doswiadczenie wykazuje, ze kasety compact bgdace w uzytko-
waniu s3 bardzo réznej jakosci iczesto sa one gidwna
przyczyng réznych niesprawnoéci magnetofonu.

Kasety z ta§ma mato odporna na $cieranie powoduja osadzanie
sie w aparacie jej pozostatosci. W zaleznosci od stopnia zabru-
dzenia gtowicy zapisujaco-odczytujacej zapis moze byé albo
w ogble niemozliwy, albo cichy, a przenoszone pasmo — bar-
dzo zawezZone.

Kasety prawidtowo nagrane bedy réwniez odtwarzane ze
znieksztalceniami. W takich przypadkach, aby usung¢ uszko-
dzenie, nalezy przemy¢ gtowice, rolke dociskows, watek prze-
suwu i prowadniki tasmy.

Kasety, w ktérych zwoje taSmy wygladaja nieporzadnie lub
z ktérych taéma daje si¢ wysunaé z trudem (ewentualnie po-
réwnaé z kaseta nowa) powoduja wzrost nieréwnomiernosci
przy odtwarzaniu i zatrzymywanie przy przewijaniu. Wy-
ciagnieta tasma jest wtedy przewaznie pofalowana na obrze-
zach, apo roztoZeniu na ptaskiej powierzchni uktada sie na
ksztatt szabli. Grzbiet taSmy nawinigtej w kasecie jest wtedy
nieréwny iruch zwojéw tasmy jest utrudniony. Kaset takich
nie nalezy dtuzej uzywac.

Wykaz podstawowych przyrzadéw i narzedzi do sprawdzania
i nastawiania magnetofonu
1. Zasilacz stabilizowany 24V, 1 A z miernikiem poborv
pradu



2. Generator akustyczny 20Hz+20kHz o poziomie Wykaz wainiejszych czesci i podzespotéw
przydZwigku sieci co najwyzej — 60 dB. Dopuszczalne :

znieksztatcenia nieliniowe .0,5%. Napiecie wyjsciowe regu- R dci
Q%a(r)l?l ptynnie od 0,1 mV do 1 V. Impedancja wyjéciowa Lp. lg‘:;‘;zzgf;‘u Nr1ys. PN, BN, ZN, WT
3. Miliwoltomierz selektywny z mozliwoscid wytaczania fil- ;
tru, o zakresie pomiarowym 0,1 mV + 10 V. Pozadany filtr 1. | Ozdoba giosnika 3400-2624-487-010 kolor khaki
selektywny o pasmie przepustowym 1/3 oktawy. Pozgdane ‘ 029 kolor czarny
wyjscie do oscyloskopu — upraszcza uktad pomiarowy. 2. | Pokrywka baterii 3400-2624—-486—014 kolor khaki
Rezystancja wejéciowa >1MS2, pojemnosé wejsciowa ~ ; 022 kolor czarny|
<50pF 3. | Obudowa gérna 2403-5477-364—01K kolor khaki
4. Oscyloskop z pasmem przenoszenia i synchronizacja mini- 028 kolor czarny|
mum | MHz 4. | Gatka suwaka 3400-2845-156—017 kolor khaki |
5. Miernik znieksztalceri nieliniowych : 033 kolor czarny|
6. Przyrzad uniwersalny o rezystancji 20 kQ/V 5. | Raczka 3400-2624-489-013 kolor khaki
7. Miernik predkosci i nieréwnomiernosci przesuwu tasmy 021 kolor czarny|
8. Tasma testowa do pomiaru predkosci i nieréwnomiernosci 6. | Kieszeri kasety 3403--5478-139-052 kolor. khaki
9. Tadma testowa zawierajgca cztery odcinki: 060 kolor czarny]
— odcinek nagrany sygnatem o czestotliwosci 333 Hz i po- 7. | Obudowa dolna 2403-5477-368-015 kolor khaki
ziomie 250 nWb/m p 023 kolor czarny|
— odcinek nagrany sygnatem o czestotliwosci 10 kHz lub 8. | Silnik RTC import
8 kHz do nastawiania prostopadtosci szczeliny gtowicy 9. | Pasek napedowy 4500-2858—-064-017-
uniwersalnej 10. | Koto zamachowe )
— odcinek nagrany sygnatem do sprawdzenia charaktery- z watkiem przesuwu 3402-5477-001-014
styki czestotliwosciowej toru odezytu 11. | Gtowica kasujaca S1L3,8| 600-4159—006—026
— odcinek ta$my zapisanej z aktualnym oblewem wzorco- 12. | Gtowica uniwersalna
wym S1Aw3,8 . | 600-4159-005—-02K
10. Dtawik (elektromagnes) - do rozmagnesowywania toru 13. | Pytka drukowana I
tasmy kompletna 1405-5477-367-019
11. Wkretak RWWe—4a 14. | Piytka
12. Wkretak do blachowkretéw z nacigciem krzyzowym ¢3mm stabilizatora obrotéw
13. Szczelinomierz MW5b—3—100/11 silnika — kompletna 3415-5477-290-016
14. Szczypce  specjalne  do  piercieni  sprezystych 15. | Ptytka zasilacza
©  UT3-PX-199 (oznaczenie wg ZRK) kompletna 3501-5477-371-014
15. Dynamometr zegarowy do 1 N (~100 G) 16. | Transformator i
16. Dynamometr zegarowy do 6 N (~600 G) TS 3/8/676 WT/D-4247-0212
17. Szablon do ustawiania gtowic 246—MEK—0180
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Widok preefqcznika od sfrony plythi drukowangf
Polozenie preelgeznika radzaju pracy na schemacia wpez., 0dezyt”

Rys. 16. Schemat ideowy
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